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ETW-Saugfuhrung 

Bogenleiteinrichtung fur Bogen einer Bogen verarbeitenden Maschine, insbesondere im 
Bereich einer Wendeeinrichtung, bei der der Bogen von einem vorgeordneten 
Druckzylinder ubernommen mittels einer Wendetrommel gewendet und einem 
nachfolgenden Druckzylinder iibergeben wird. 

Insbesondere bei einer Ein-Trommel-Wendeeinrichtung neigen leichte Grammaturen bei 
hoheren Druckgeschwindigkeiten im Wendebetrieb zu sehr unruhigem Bogenlauf im 
Speicherbereich und damit unterhalb der Wendetrommel, was zu unerwunschter 
Faltenbildung und Knicken im Bogen bzw. der Grammatur fuhren kann und damit die 
Qualitat beeintrachtigt. 

Durch die DE 44 24 968 C2 ist bereits eine Bogenleiteinrichtung bekannt, die unterhalb der 
Wendetrommel angeordnet ist und pneumatisch beaufschlagbar ist. Hierbei soli der Bogen 
z. B. durch Saugluftbeaufschlagung gegen ein Leitblech der Bogenleiteinrichtung gezogen 
werden. 

Es liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Bogenleiteinrichtung im Bereich der 
Wendetrommel - insbesondere bei einer Ein-Trommel-Wendeeinrichtung - zu schaffen, 
welche nicht mit dem gewendeten Bogen in Beriihrung gelangt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Es ist ein besonderer Vorteil der Erfindung, dass die erfindungsgemaBe 
Bogenleiteinrichtung in groBem Abstand zu den bogenfuhrenden Trommeln und Zylindern 
angeordnet ist. Durch diese MaBnahme wird gewahrleistet, dass die zu wendenden 
Grammaturen oder Bogen nicht in Kontakt mit der Bogenleiteinrichtung gelangen. Hierbei 
ist es von besonderem Vorteil, dass die Bogenleiteinrichtung im hinteren Bereich des 
Bogens, insbesondere in der Phase wahrend des Losens und Abziehens des Bogens vom 
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vorherigen Zylinder, eine pneumatische Beaufschlagung mit Unterdruck erzeugt und im 
vorderen Bereich eine pneumatische Beaufschlagung mit Uberdruck (z. B. Blasluft) 
erzeugt. Durch diese MaBnahmen wird sichergestellt, dass der hintere Bogenbereich 
schnell nach unten vom Druckzylinder bzw. der Speichertrommel abgezogen wird, 
5 wahrend die Blaseinrichtungen dafur sorgen, dass keine Beriihrung zwischen Bogen und 
Bogenleiteinrichtung stattfindet. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den 
Unteranspriichen beschrieben. 



4»: 



Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
10 Folgenden beschrieben. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine im Schnitt in schematischer Darstellung, 
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Figur 2 die erfindungsgemaBe Bogenleiteinrichtung in schematischer Darstellung A 

mit Saug- und Blaseinrichtung, 

Figur 3 die erfindungsgemaBe Bogenleiteinrichtung mit Saugeinrichtung, 

Figur 4 die Speichertrommel mit Bogen ohne Leiteinrichtung, 

Figur 5 die Speichertrommel mit Leiteinrichtung und leichter Grammatur bzw. 

diinnem Bogen, und 

Figur 6 die Speichertrommel mit Leiteinrichtung und schwerer Grammatur bzw. 

dickem Bogen. 



30 



Eine Rotationsdruckmaschine, z. B. eine Bogen 7 verarbeitende Druckmaschine, weist einen 
Anleger 2, mindestens ein Druckwerk 3 bzw. 4 im Ausfuhrungsbeispiel 4 und einen Ausleger 6 
auf. Die Bogen 7 werden von einem Bogenstapel 8 entnommen und vereinzelt oder 
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schuppenformig uber einen Zufuhrtisch 9 den Druckwerken 3 und 4 zugefuhrt. Diese enthalten 
bekannter Weise jeweils einen Plattenzylinder 11; 12. Die Plattenzylinder 11 und 12 weisen 
jeweils eine Vorrichtung 13, 14 zum Befestigen flexibler Druckplatten auf. Dariiber hinaus ist 
jedem Plattenzylinder 1 1; 12 eine Vorrichtung 16; 17 fur den halb- oder vollautomatischen 
Druckplattenwechsel zugeordnet. 

Der Bogenstapel 8 liegt auf einer gesteuert anhebbaren Stapelplatte 10 auf. Die Entnahme 
der Bogen 7 erfolgt von der Oberseite des Bogenstapels 8 mittels eines sogenannten 
Saugkopfes 18, der unter anderem eine Anzahl von Hub- und Schleppsaugern 19, 21 fur 
die Vereinzelung der Bogen 7 aufweist. Dariiber hinaus sind Blaseinrichtung 22 zur 
Auflockerung der oberen Bogenlagen und Tastelemente 23 zur Stapelnachfuhrung 
vorgesehen. Zur Ausrichtung des Bogenstapels 8, insbesondere der oberen Bogen 7 des 
Bogenstapels 8, sind eine Anzahl von seitlichen und hinteren Anschlagen 24 vorgesehen. 

Ein Zufuhrzylinder 25 sowie die Druckzylinder 26, 27, 28, 29 und eine als umstellbare 
Wendetrommel 31 ausgebildete Bogenubergabetrommel sowie zwischen den 
Druckzylindern angeordneten Ubergabetrommeln 32, 33 sorgen fur den Transport der 
Bogen durch die Druckmaschine im Schondruck bzw. fiir eine Wendung des Bogens im 
Bereich der Wendeeinrichtung. Samtliche Zylinder sind mit einem Hohenversatz zum 
jeweiligen benachbarten Zylinder angeordnet. Insbesondere im Bereich der Wendetrommel 
31 als Teil einer Ein-Trommel-Wendeeinrichtung ist unterhalb der Wendetrommel 31 eine 
Bogenleiteinrichtung 34 vorgesehen, die pneumatisch beaufschlagbar ist. Die 
Bogenleiteinrichtung 34 erstreckt sich quer zur Bogenlaufrichtung uber die Zylinderbreite 
und in Bogentransportrichtung gesehen vom nachgeordneten Druckzylinder 29 bis zum 
Ubergabespalt zwischen vorgeordnetem Druckzylinder/Speichertrommel 28 und 
Ubergabetrommel 33. Die Bogenleiteinrichtung 34 weist hierbei einen in 
Bogentransportrichtung gesehen gekriimmten Verlauf auf. Hierbei ist es vorgesehen, dass 
in einem Speicherbereich des zu wendenden Bogens, also unterhalb des 
Druckzylinders/Speichertrommel 28, eine sich quer zur Bogentransportrichtung 
erstreckende Saugeinrichtung 36, z. B. mit mindestens einem Sauglufter, angeordnet ist. 
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Diese hat die Funktion, ein schnelles Absinken des gewendeten Bogens vom 
Druckzylinder/Speichertrommel 28 zu unterstiitzen, so dass die hintere Bogenhalfte auf 
einem langeren, nicht geradlinigen Weg in gestraffter Form zum nachfolgenden 
Druckzylinder 29 gefuhrt wird und somit uberschussige Bewegungsenergie abgebaut wird. 
Damit der Bogen jedoch unter keinen Umstanden die Bogenleiteinrichtung 34 beriihrt, ist 
diese in einem groBen Abstand a zu den Zylindern 28, 31 angeordnet. ErfindungsgemaB 
liegt die Bogenleiteinrichtung 34 jenseits einer gemeinsamen Tangente T von 
Ubergabetrommel 33 und Druckzylinder 29. Die Bogenleiteinrichtung 34 weist in ihrem 
vorderen Bereich mindestens eine Blaslufteinrichtung 37, z. B. einen Lufter, auf, der den 
Bogen von unten mit Blasluft beaufschlagt, so dass der Bogen nicht in Kontakt mit der 
Bogenleiteinrichtung 34 gelangt. Vorzugsweise ist die Blaseinrichtung 37 eine Anordnung 
aus quer zur Bogentransportrichtung in Reihe nebeneinander angeordneten Luftern. Hierbei 
konnen auch mehrere Reihen von Luftern vorgesehen sein. Sowohl die Saugluftlufter 36 
als auch die Blasluftlufter 37 konnen in Abhangigkeit von der zu verarbeitenden 
Grammatur und Bogenverarbeitungsgeschwindigkeit geregelt werden. 

Leichte Grammaturen neigen im Allgemeinen dazu, gemaB Figur 4 in der Mitte V-formig 
durchzuhangen, d. h. die seitlichen Bogenbereiche befinden sich oberhalb der 
Mittenbereiche des Bogens. Durch eine gezielte Ansteuerung der Seitenbereiche und 
entsprechender Beaufschlagung dieser mit Saugluft, wie in Figur 5 dargestellt, werden die 
Seitenbereiche des Bogens auf das Niveau der Mitte heruntergezogen. Schwerere Bogen, 
wie z. B. Karton, konnen dagegen, wie in Figur 6 dargestellt, gleichmaBig mit Saugluft 
beaufschlagt werden, da diese weniger zum Durchhangen neigen. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Druckmaschine 


2 


Anleger 


3 


Druckwerk 


4 


Druckwerk 


5 
6 


Ausleger 


7 


Bogen 


7a 


nachster Bogen 


8 


Bogenstapel 


9 


Zufiihrtisch 


10 


Stapelplatte 


11 


Plattenzylinder 


12 


Plattenzylinder 


13 


Druckplattenbefestigungseinrichtung 


14 


Druckplattenbefestigungseinrichtung 


15 




16 


Druckplattenwechsler 


17 


Druckplattenwechsler 


18 


Saugkopf 


19 


Hubsauger 


20 




21 


Schleppsauger 


22 


Blaseinrichtung 


23 


Tastelement 


24 


Anschlag 


25 


Zufuhrzylinder 


26 


Druckzylinder 
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27 Druckzylinder 

28 Druckzylinder/Speichertrommel 

29 Druckzylinder 
30 

3 1 Wendetrommel 

32 Ubergabetrommel 

33 Ubergabetrommel 

34 Bogenleiteinrichtung 
35 

36 Saugeinrichtung 

37 Blaseinrichtungk 



a 
T 



Abstand 

Tangente (31 bis 33) 
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Anspriiche 

1 . Bogenleiteinrichtung fur Bogen im Bereich einer Wendeeinrichtung in einer Bogen 
verarbeitenden Maschine, wobei die Bogenleiteinrichtung pneumatisch beaufschlagbar 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bogenleiteinrichtung (34) jenseits einer gemeinsamen Tangente (T) einer der 
Wendeeinrichtung (28, 31) vorgeordneten Ubergabetrommel (33) und der 
Wendetrommel (31) angeordnet ist, 

dass die Bogenleiteinrichtung (34) im Bereich unterhalb der Speichertrommel (28) 
mindestens eine Saugeinrichtung (36) aufweist, 

dass die Saugeinrichtung (36) eine Anordnung von in Reihe nebeneinander 
vorgesehenen Saugluftern umfasst und 

dass die Sauglufter in Abhangigkeit von dem zu verarbeitenden Bogen und/oder der 
Verarbeitungsgeschwindigkeit regelbar sind. 

2. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bogenleiteinrichtung (34) eine Erstreckung quer zur Bogentransportrichtung 
aufweist, die in etwa zylinderbreit ist. 

3. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 
da durch gekennzeichnet, 

dass die Bogenleiteinrichtung (34) eine Erstreckung in Bogentransportrichtung 
aufweist, die vom nachgeordneten Druckzylinder (29) bis zum gemeinsamen 
Ubergabespalt zwischen Druckzylinder/Speichertrommel (28) und vorgeordneter 
Ubergabetrommel (33) reicht. 
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4. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bogenleiteinrichtung (34) im Bereich unterhalb der Wendetrommel (31) bzw. 
des nachgeordneten Zylinders (29) mindestens eine Blaseinrichtung (37) aufweist. 

5. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Blaseinrichtung (37) mindestens eine quer zur Bogentransportrichtung 
angeordnete Reihe von Blasluftern aufweist. 

6. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 5 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Blaslufter in Abhangigkeit von dem zu verarbeitenden Bogen und/oder der 
Verarbeitungsgeschwindigkeit regelbar sind. 

7. Druckmaschine mit einer Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 . 
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Zusammenfassung 

Bei einer Bogenleiteinrichtung im Bereich einer Wendeeinrichtung in einer Bogen 
verarbeitenden Maschine ist es vorgesehen, dass die Bogenleiteinrichtung in groBem 
Abstand zur Wendetrommel jenseits einer gemeinsamen Tangente (T) von Wendetrommel 
(31) und Ubergabetrommel (32) angeordnet ist. 



(Figur 2) 
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